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ВВЕДЕНИЕ 


Настоящее Руководство совместно с Общим pyko- 
водством по ремонту артиллерийского вооружения! 


предназначено для среднего ремонта 7,62-лл автоматов 
Калашникоза (АКМ и АКМС) в войсковых ремонтных 
органах, 

Руководе 


во состоит из двух частей и приложений, 
Первая часть содержит последовательность н объем 
проверок при выявлении неисправностей и контроле от- 
ремонтированных автоматов и указания по выявлению 
исисправностей автоматов и способы их устранения, 

Вторая часть содержит технологические карты на от- 
дельные трулоемкие работы 

В приложениях даны перечни калибров, прислособ- 
лений и деталей, изготовляемых без технологических 
карт, ведомость отличия наименований узлов и деталей 
и инструкция по замене щечек ножа-итнки. 

Панменованил узлов и деталей в Руководстве даны 
в соответствии с чертежами основного производства, а 
наименования элементов деталей — в соответствии с Ha- 
ставлением по стрелковому делу «7,62-ия молернизиро- 
ванный автомат Калашникова (АКМ и АКМС)», 

В Руководстве условные номера деталей и их зле. 
мевтов указаны в соответствии с рис. 115. 

При отсутствии особых указаний в настоящем Руко- 
водствс выявление и устранение общих неисправностей, 
неисправностей типовых деталей n их сопряжений про: 
изводить согласно Общему руководству. 

Если номера на затворе, основании ствольной на- 
кладки, цевье, затворной раме, крышке ствольной ко- 


* В дальнейшем именуется Общим руководством. 


“ $ 


робки, ноже-штыке и ножне не соответствуют номеру на 
ствольной коробке, осторожно забить эти номера; новые 
номера нанести с помощью клейм рядом со старыми 

Если номера на выбрасывателе, прицельной планке, 
замедлителе, переводчике, курке, автоспуске, спусковом 
крючке, шептале, направляющей возвратной пружины 
не соответствуют номеру на ствольной коробке, зачи- 
стить эти номера; новые номера нанести в том же месте 
остро заточенной чертилкой. 

Во всех случаях номера разрешается наносить злех- 
трографом. 

Разборку и сборку автоматов, а также проверку боя 
и приведение их к нормальному бою производить соглас- 
но Наставлению по стролковому делу. 

При отсутствии запасных частей для ремонта необ- 
ходимо изготовить их по рисункам, помещенным B при- 
ложенин 3. В том же приложении помещены рисунки на 
изготовление деталей, замена которых не предусмотрена 
настоящим Руководством, но может быть произведена 
в ремонтной мастерской. 

При ремонте 7,62-мж модернизированных автоматов 
Калашникова (АКМ и АКМС) допускается использова- 
ние деталей n сборок от 7,62-мл автомата Калашникова 
(аку: перечень этих деталей и сборок дан в приложе- 
тий 


риложенни 5 дана ведомость отличия накменова- 
принятых в Руководстве, от нанме- 
нований узлов и деталей, принятых т Наставлении по 
стрелковому делу. 

Вновь изготовляемые детали и детали, осветленные 
тнструментом в процессе ремонта, вместо фосфатирова- 
ния разрешается окрашивать (полкрашивать) согласно 
Общему руководству или лаком БФ-4 с примесью спир» 
торастворимого нагрозина (на 300—400 г лака BOA 
15—20 г спирторастворимого нигрозина) 

Изготовление винтовых цилиндрических пружин TPO- 
изводатњ по карте Общего руководства. 

Марки сталей, указанные на рисунках лля изготов- 
ления деталей, даны по ГОСТ 1050—60 и ГОСТ 380—60. 

Типы электродов для электродуговой сварки и на: 
плавки даны по ГОСТ 9467—60 и ГОСТ 10051—62. 


ЧАСТЬ ПЕРВАЯ 
ДЕФЕКТАЦИЯ И РЕМОНТ 7,62-мм 
МОДЕРНИЗИРОВАННЫХ АВТОМАТОВ 
КАЛАШНИКОВА (АКМ И АКМС) 


Глава 1 


ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ И ОБЪЕМ ПРОВЕРОК 
ПРИ ВЫЯВЛЕНИИ НЕИСПРАВНОСТЕЙ И КОНТРОЛЕ 
ОТРЕМОНТИРОВАННЫХ АВТОМАТОВ 


№ во | 


Что проверяется Технические требования 


В собранном автомате 


1 | Удержапие  ножа-| Нож-штик должен na- 
штыка на автомате дежно удерживаться ва- 
(глава 9, п, 1) menot 

2 | Улержапне дульной Без нажатия на фикса- 


| муфты от свинчивания тор муфта ие должна 
(глава 2, п. 13) | свинчиваться со ствола 


з | Утапливанне фикса- Фиксатор должен утап- 

тора муфты (глава 2, |диваться и пе прейятст- 

в. 12) вовать свинчиванию дуль- 
ной муфты 

4 | Посадка основания Перемещение основа- 

мушки в колодке муш- ния мушки в колодке 

ки (глава 3, т. 1) мушки при давлении на 


нее выколоткой усилием 
руки не допускается 


Продолжение 


Что проверяется. 


Техинческие требоһазия 


10 


и 


12 


13 


Крепление мушки в 
основании мушки (см. 
Общее руководство) 

Наличие рисок на 
основании и колодке 
мушки (см. Общее ру: 
коволетво) 

Качка газовой камо- 
ры, колодки мушки и 
прицельной колодки на 
стволе (см. Общее ру- 
ководство) 

Удержание чеки 


| ствольной накладки в 


закрытом положении 
(глава 2, п. 16) 

Жачка' ствольной na- 
кладки в сборе па 
стволе (глава 6, п. 13) 


Качка ствольной на- 
кладки на ее осиова- 
нин (глава 6, п. 14) 


Горизонтальная н, 


вертикальная качки 
заднего Korna цевья 
(глава 6, п. 9) 
`Продольное переме- 
щение цевья (глава 6, 
т. 10) 
Действие прицельной 


| плавки (см. Общее py- 


ководствој 


Качка и вывинчивание 
мушки от усилия руки 
не допускаются 

Должно быть только 
по одной риске; риски 
должны быть совмещены 
| друг с другом 

Качка от усилия руки 
не допускается 


Чека должна поворачн- 
ваться усилисм руки, 
самоповорачивание при 
|стредьбе не допускается 

Вертикальная качка не 
допускастся, а продоль- 
ная м боковая пе прове- 
ряются 

Продольная и попереч- 
пая качки пе допускают" 
са 

Допускаются ше более 
08 им 


Допускается ие более 
0,5 ми 


Приподиятан па 25— 
30 мм (считая по гривке) 
и отлушеннал прицельная 
плацка должна энергично 
|возвращаться в первова- 
| чальнае положение ни 
жиматься хомутихом к 
Џ 


Продолжение 


о ‘ехзическуе требозапия 

bdo] мо проверлетса т pes 
секторам прицельной ко- 
лодки хотя бы с одной 
сторовы (проверяется при 
оттинутом назад до OT- 
каза хомутике) 

14 | Боковая качка при-| Невозвратимая боковая 
цельной планки (гла- качка прицельной планки 
ва 3, п. 3 и Обшее ру- (считая по гривке) долу- 
ководство) скается до 0,3 жи 

15 Перемещение хому-| Хомутик должен naan 
тика по прицельной шо перемещаться по npr- 
планке (см, Общее ру-|цельной планке при na- 
ководство)' жатой до отказа зашелке 

16 | Удержание хомутика| Хомутик должен на- 
в придашиом положе- дежно удерживаться в 
нии ма прицельной приданном положении за- 
планке (см. Общее py- шелкой 
ководство) 

17 Действие возвратной | Отведенная в крайнее 
пружины (глава 4, п. 3) | заднее положение затвор- 

шай рама с затвором под 
дећствнем _ возвратной 
пружины должна энергич- 
по возвращаться в край- 
пее перелиее положение 

18 | Крмтне затвором ка-| Затвор не должен 

зибра-шашки К-5 (гла-крыть калибр-шашку К-5 
4, п. 2) 

19 Удержание магазина! Магазин должен па: 
в ствольной коробке дежно удерживаться от 
(глава 2, п. 15) выладания защелкой 

20 | "Подача патронов из| Должна быть без sa- 


магазина в патронник 
(см. Общее руковод- 
ство) 


держек и заеданий 


Продолжение 


Продолжение 
№ 
Что проверяется елническне требозания Фо 
пор. ея А ы же Что проверяется Технинескне требования 
| 
21 | Извлеч д а дол) А 
Извлечение тильзы| Гильза (патрон) должна РО ТЕ и ES MAS 


(патрона) из иатронни- | извлекаться выбрасывате- 

ка (глава 4, п, 5 и 06-|лем из патронника 

шее руководство) 
Выбрасывалие гиль-| Гильза (патрон) должна 


крючок при спуске лах 1,5—2,5 ке (прове- 
курка с боевого взво- PAT ‘при’ переводчике, 
| да (глава 5, пп. 5 и 6) поставленном на одиноч- 
ный огонь) 


зы (патрона) из стволь- | энергично вибраснватњен г 

ной коробки отража- отражателем из стволь- 28 | _ Возвращение. Оу" СпусконоВ рык МЫ 

АРМ а ет сковото крючка в 16: жен энергично взора. 

те лия Алға редиее положение noc- щалься в передиес noo- 
эз | Постановка курка na| При отведсини затвор“ де прекращения пажа, жение 

босвоћ взвод при от- вой рамы с затвором в e a КО еди и 


пущениом спусковом се подоже- ғ 
крючке (глава 5, п. 2) рок должен стано- 9 
виться на боевой взвод 
24 | Спуск курка с бое- Должен происходить 
вого взвода (глава Б, при нажатии ма спуско- 
m 4) вой крючок при дослан- 
ной до отказа вперед за- 
творной раме 
25 | Постапожа  курка| Постановка курка 


Улержанне перевол-| Переводчик должен na- 
чика в приданном 10-|дежио удерживаться в 
ложенни (глава 5, п, 9) положении, установлен“ 

пом на предохранитель 

одиночный огонь и авто“ 
матическић огонь 

30 Удержание перевод-| Проскакивание пере- 

чика ла ограничителе | водчика через ограничи- 


боевым взводом ma должна происходить при ЗА НА БА 
шептало при переводе | вижекли затворной рамы МИ ен ома. | 


чико, поставлецном па | назад и пажетом спуско“ 

одиночный огонь (гла- | вом крючке 

ва Б, п. 1) 

26 | Постановка курка| Постановка курка 32 
завода артоспуска на (должна. происходить при на ствольной Коробко делиться без нажатия на 

мептало автосйуска и движелни затворлой ра ство a 

рисцетленне взвода ав-|чы назад гри нажатом ЕК о 

Тоспуска курка с шеш. спусковом крючке, а рас Е 

талом азлопуска при деление “При олоход аа ааа. 

переводчике, постав-| затворной рамы до край- ран 6 

ленном на автоматиче- лего передксго положе- ty W айс! 

ский огонь (глава 5, вия на 3—6 им ы ај 

п. 3) 34 Качка спусковой ско- 


ударно-спускового Me- киваться виколоткоћ уси- 
Ханизма в ствольной лисм руки 
коробке (глава 5, п. 11) 

Удержание крышки) Крышка не должна ot- 


Качка ве допускается 


| бы в соединевии со 
ствольной коробкой 
| (глава 2, п. 6) 


Продолжение 
кы! Продолжение 
р Мо проверяется Технические требования - 
ae | ito проверка Тезиттескне требовалка 
35 | Качка колодки при-| Качка не допускается 
| клада в соединении со 44 | Перевод приклада na| Должен происходить 
ствольной коробкой. походного положения без значительных усилий 
(глава 2, п. 7) в боевое и обратно 
36 | Качка приклада s| Качка не допускается (глава 7, п. 2) 
соедитении с колодкой 45 | Удержание плочево-) Плечевой упор должен 
приклада (глава 6, то упора в босвом по- надежно удерживаться 
п. 3) ложении (глава 7, п. 4) в боевом положении 
37 | Качка антабки в Качка не допускается 
соединении с прикла-| 
дом (см. Общее рухо. азе Аы 
водство) 46 | Состояние ствола и) Скругление или скро- 
38 | Качка затыльника B| Качка не допускается | его канала (глава 2, шениость углов полей na- 
соединевин © прикла- д пп. 1 и 2 Общее py- резов, вхождение каанб- 
дом (см, Общее руко- ководство) |ра К-2 в капал ствола 
водство) с дульной части, следы 
39 | Действие крышки) Отжатая до отказа ржавчины, раковины или 
затыльника) (глава б,|вперед крышка затыль- сколы хрома, а также 
л. 7) вика должна энергично кольцевое раздугне ство- 
возвращаться в исходное да без выпуклости метал 
положение ла из наружной поверх 
40 | Извлечение пенала| Должно быть свобод- ности допускаются при 
с принадлежностью из | ное удовлетворении автома- 
гнезда приклада (гла-! та требованиям нормаль- 
ва 6, п. 6) | паго боя 
41 | Удержание пружины| Пружина должна na- 47. Состояние патрокни-| Сколм хрома, следы 
пенала в гнезде при- дежно удерживаться при ка (см. Общее руко- ржавчины, раковины, вы- 
клада (глава 6, п. 8) |встрахиванни автомата водство) зывающие тугое извле- 
42 | Вертикальная качка| Качка допускается до чение тильз, ше nony- 
склалывающегося при- |10 им скаются 
клада (глава 7, п. 1) 48 | Качка сухаря (гла-| Качка не докускается 
43 | Удержание склады- Приклад должен na- ва 2, п. 3) 
вающегося приклада дежно удерживаться в 49 | Качка вкладыша | Kauka не допускается 
в приданном положе- боевом и походном nozo- ствольной коробки 
нин (глава 7, п. 3) жепиях (глава 2, п. 5) 
50 | Поворот замеданте-| При пажатин па sa- 
дя на оси и возвраше- | меддитедь on должен по- 
ине его под действием | ворачиваться на оси и 
Г) 


и 


Продолжение 


Продолжение 


№ по 


Что проверяется, 
пор. ровер 


Текнические требования 


Что проверяется Технические требования 


56 | Расстояние между) Должно быть в преде- 

зацепом выбрасывате- | пах 1,7—2,1 ям 

ла и дном чашечки 

затвора (глава 4, п. 5) 

57 | Удержание хрншки| Должно быть ладежное 
магазина (глава 8, п. 2) 

58 | Перемещевие nona- Подаватель, опущен- 

Barean в корпусе ма-|ный вниз до отказа, дол- 


пружины в исходное после прекращения na- 
положение (глава 5, жатия ма него зпергич- 
т. 19) {яо возвращаться под 
действием пружины в nc- 

ходиое подожелие 
51 | Прочность удержа-| Срыв курка пе nony- 
ция ваведенного курка | скастся; проверяется HA- 
автосцуском (глава 5, жатисм на курок сверху 


п. 8) вниз и резким его осво- газина (см. Общее ру- жен под действием пру- 

божденнем ководство) жины энергично возвра- 

52 | Отделение и присое-| Должно быть от yen- щаться в верхнее nono- 
динские ствольшой Ua- лия руки жение 


кладки в сборе (гла- 
за 6, п. 12) 
58 | Отделение и присое-| Должио быть от yen- 
динение цевья (гла-| лия руки 
ва б, п. 11) 
54 | Действие переводчи- При установке nepe- 
ка (глава Б, п. 1 <B») водчика на одиночный 
огонь сектор не должен 
перекрывать хвост wen 
тала; при переводе на 
автоматический огонь 
сектор должен перекры- 
| вать хвост шептала не 
мецее 1 мас при переводе 
|на предохранитель сек- 
тор должен перекрывать 
прямоугольные выступы 
| спускового крючка не ме- 
пее 2 ди 
55 | Выход бойка удар-| Должен быть в преде- 
ника и перемешение | лах 1,4—1,52 мм и улар- 
cro в канале затвора | MK должен перемещать- 
(глава 5, п. 7) ся под действием соб- 
ственного веса 


59 | Удержание возврат-| Должио быть надежное | 
ной пружины на na- | 

правляющей и стерж- 

це (глава 2, п. 11) 

60 | Диаметральный за-| Допускается не болес 
зор между цилиндром 0,2 MM 

тазовой каморн и порш- 

пем (слава 4, п. 4 <a») 

61 | Вхождение ножа-| Нож-штык должен вхо- 

штыка в ножну (гла-| дить в ножну любой cto- 

ва 9, п. 2) роной 

62 | Качка щечек ва ру- Качка не допускается 
коятке вожа-штыка 

(слава 9, п. 6) 

63 | Исправность прицад-| Принадлежность н 

лежности и шомпола| шомпол должны быть HC- 

(ем. Общее руковод- правными 

ство) | 


Кроме того, при осмотре автомата необходимо про- 
верить: комплектность, исправность деталей, нет ли Oc- 
лабления заклепок и качки в штифтовых соединениях; 
нет ли разворота прорезей в шурупах под отвертку, за- 
битости или срыва резьбы деталей, а также нет ли ско- 
лов, сквозных трещин или значительного нарушения ла- 
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кированной поверхности деревянных деталей, потерто- 
стей фосфатной пленки. 


4 ЕР 
ч s FE 
ЗЕ 

55322 4 

Глава 2 53555 3 

ЕЗІ =~, ہس‎ і 

| ДЕФЕКТАЦИЯ И РЕМОНТ СТВОЛА БЕБУ 5 з Н 

СО СТВОЛЬНОЙ КОРОБКОЙ а БЕК 5 з Н 

1 ЕЕЕ За yf 

1. Износ канала ствола по полям, “55 ГІЗ г RÊ ФЕ 

скругление или скрошенность углов полей нарезов ê FÊ ¥ BS ЕЕ SÈ БН 

При наличии скругления или скрошенности углов no- а ЕЗГІ ЊЕ 4! 

Е ругленя иа сти уга ES RS 46 %; 

дей нарезов или при вхождении калибра К-2 в канал SR SSS $ ВЕ 

ствола с дульной части на длину более 7,62 им у авто, 55985 58, 5) 

матов, ие удовлетворяющих требованиям нормального 2-22 ЕВА ЗЕ 5! 

боя, рассверлить ствол с дульной части на диаметр з 4555 чо не 

D = 9192 ми и на длину L = 308 мм. 0 0 5585 зао 4 

Если и после рассверлопки автомат не будет удовле- | | ва 

творять требованиям нормального боя, отправить его в © ШЕП 

стационарный ремонтный орган. И ф 85 | | 

2. Раздутие ствола + 21 


Кольщевое раздутие ствола без выпуклости мета 
ма наружной поверхности допускается, е 
удовлетворяет требованиям нормального бон. 

При раздутии дульной части ствола на длиие не бо- 
лее 30 мм рассверлить лульную часть ствола, как указа- 
но в п. | настоящей главы. 

При раздутии на других участках ствола с випукло- 
стью металла на наружной поверхности автомат отпра- 
вить в стационарный ремонтный орг: 


а 
и автомат 


рис. 1. Праклелка c 


8р-—остованне спусковой сабы; 


3. Качка сухара 


ка = и зачистить 


Качка сухаря 20, ощутимая пальцами руки, 


не до- ETE 
пускается, выжимание масла вокруг заклепки сухаря 
„допускается. 


При наличии качки сухаря автомат отправить в ста- 
ционарный ремонтный орган. 


5 
м 


4. Трещины в сухаре 


При наличии трещин в сухаре 20 автомат 
в стационарный ремонтный орган. 


равить 


5. Качка вкладыша стаольной коробки 


Качка вкладыша 21 не допускается, выжимание mace 
ла вокруг заклепок допускается 

При налични качки вкладыша автомат отправить в 
стационарный ремонтный орган. 


6. Качка спусковой скобы 


Качка спусковой скобы 54 в соединении со стволь- 
ноћ коробкой не допускается, выжимание масла вокруг 
заклепок допускаете, 

Причина неисправности: 


Ослабление заклепок 74, 78 спусковой 
скобы 


Разобрать Ударно-спусковой механизм я отделить пе- 
реводчик от ствольной коробки, 

Подтянуть ослабленные заклепки (рис. 1), поставить 
переводчик и собрать ударно-спусковой механизм. 

Если подтижкоћ заклепок устранить качку спусковой 
скобы невозможно, заменить заклепки 

После устранения качки спусковой скобы проверить 
Удержание переводчика на ограничителе (гара 5, п. 10), 
постановку и расценление взвода автоспуска курка © 
шепталом автоспуска (глава 5, п. 3 каз) 


7. Качка колодки приклада 


Качка колодки приклада в соединении со ствольной 
коробкой не допуехастея, выжимание масла вокруг за- 
клепок колодки приклада допускается, 

Причина неисправности: 


Ослабление заклепок колодки 
приклада 79 


Подтянуть ослабленные заклепки (рис. 2). Если под- 
тяжкой заклепок устранить качку колодки приклада не- 
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возхожно, заменить заклепки. Замену заклепок пронз- 
водить поочередно, 


4-4 Ваеклелате. 


3 


Рис. 2, Приклелка кололки приклада к ствольлой коробке: 


f monona празлалы 3/ — столь коробки; 79 — оакасяка о 


8. Затруднитељлос отделение и присоединение крышки 
ствольной коробки 


При нажатий пальцем руки на выступ патки направ- 
ляющей возвратной пружины она должна свободно пе- 
ремсщаться по газу ствольной коробки м ис препятство- 
вать отделению крышки ствольной коробки. 

Присосдиненис крышки должно производиться нажи- 
мом руки на заднюю часть крышки вперед и вниз. 

Причины неисправности: 


а) Забонны на направляющих выстулех 
пятки направляющей возвратной 
пружины, в пазах ствольной коробки для 
крепления пятки направляющей, 
на стенках окца крышки ствольной 
коробки и на нижней кромке задней 
части крышки ствольной коробки 


Зачистить приподнятый металл. 


6) Вмятины на крышке ствольной 
коробки 8 


При отводе затворной рамы назад трение ее о криш- 
ку ствольной коробки не допускается, При проверке не- 
‘обходимо затворную раму отжимать вверх, а крышку 
ствольной коробки вниз. 


2 Зак 107 п 


Вмятины выправить на оправке (рис. 47) и прове- 
рить, нет ли трения затворной рамы о крышку. 

При тренин рукоятки затворной рамы о крышку за- 
чистить ребро крышки до устранения трения. 


в) Изгиб стержня направляющей 7 или 
стержня 18 возвратной пружины 
Выправить изогнутые детали. 


9. Выпадание крышки ствольной коробки 


Крышка ствольной коробки не должна отделяться 
от ствольной коробки без нажатия на выступ пятки на- 
правляющей возвратной пружины 

Причины ненсправности: 


а) Осадка или излом возвратной 
пружины 25 


Заменить возвратную пружину. 


У босталунов. 


ас 


ЖО 
Офобтеть залодлицо 


#85 


Рис. 3. Обработка выступон патки паправанющей возвратной пру. 
жити после наплавки 


18 


б) Отлом или скрошенность 
направляющих выступов пятки 
направляющей возвратной пружины 7 


Опилиљ выступы на 1 ма, наплавить на них слой 
металда электродом ЭН-2014-40-20 n обработать 
(рис, 3) 


в) Излом стержня 18 
Заменить стержень. 


r) Излом стержня направляющей 
возвратной пружины 7 


Заменить направляющую возвратной пружины, 
10. Трещины на крышке ствольной коробки 
Пра наличии трещин просверлить в конце или в KON- 


шах ее отверстия лиаметром 1,5—2 ми и допустить к 
эксплуатации крышку ствольной коробки без заварки 


2424 
даб? 


ца 

ма о 
асклетать 5 
емер, а 
Е 


sas tomt, 37 
а“ ез келе ل‎ 


Накладка 
Материал: сталь 25 


Рис. 4. Посталовка накладки на крышку ствольной коробки 


При невозможности устранить псясправность указан- 
ным способом заменить крышку ствольной коробки 
(карта 1) 

При наличии трещин у окна для пятки направляю: 
щей возвратной пружины поставить накладку толщиной 
0,7 ми с внутренней стороны крышки на четыре заклен- 
ки (рис, 4) 


11. Возвратная пружина не удерживается 
на направляющей возвратной пружины и стержне 


Причини ненсправности и способы их устранения си. 
п, 9 «в», «т» настоящей главы. 


12. Заклииение фиксатора муфты 


При нажатии на фиксатор муфты выколоткой он дол- 
жен утапливатьси в своем гнезде и не препятствовать 
свободному свиичиванию дульной муфты со ствола 

Причины неисправности: 


а) Забонны на фиксаторе муфты 37 
или у края отверстия для него в колодке 
мушки 39 


Отделить фиксатор и зачистить приподіятый метала. 
6) Изгиб фиксатора муфты 
Выправить фиксатор. 
18. Фиксатор муфты не удерживает лульную муфту 
от свинчиванка со ствола 


Дульная муфта не должна свинчиваться со ствола 
без нажатия выколоткой на фиксатор. 
Причины неисправности: 


а) Скрошенность или излом фиксатора 
муфты 37 
Замепить фиксатор муфты. 


б) Осадка или излом пружицы фиксатора 
муфты 92 


Поджатый выколоткой до отказа назад н затем от- 
пущенпый фиксатор муфты под действием своей пружи- 


т 


шы должен энергично возвращаться в исходное поло- 
жение. 
Заменить пружи 


ну фиксатора муфты 


14. Трещины в газовой каморе и в прицельной колодке 

При наличии трещин в газовой каморе или в при- 
цельной колодке автомат отправить в стационарный ре- 
монтный орган. 


15. Выпадание магазина из ствольной коробки 


Магазин должен свободно вставляться в ствольную 
коробку, при этом защелка магазина под действием пру- 
жины должна заскакивать за опорный выступ магазина 


жатия на Hee рукой и удерживать магазин от вы- 
ация 
Магазин должен отделяться от автомата только при 
отжатни защелки вперед до отказа 

Причины неисправности: 


а) Осадка или излом пружины защелки 78 


Заменить пружину защелки, поставить ось и конци 
се развальневать. 

При этом выступание концов оси должно быть не 
нее 03 им с каждой стороны. Тре’ здишстить, сноў muhur 
mumu на концах оси после разваль- Maono, #00100 
цовки допускаются. dl nemana 
e 
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б) Износ верхпего торца 
защелки магазина 7/ 
Зачистить верхний торец защел 

ки магазина (рис. 5). После зачист- 
ки закрепить защелку на ствольной 
коробке временной осью (рис. 48) и 
проверить ниступание верхнего KOH- Á 


ца защелки за заднюю стенку окна 
под магазин в ствольной коробке 
(рис. 6); при выступании менее 0,5 их 
опилить ограничитель защелки. 

После подгонки защелки провс- 
рить вертикальную качку магазина ри 5 Обработка 
в ствольной коробке, для этого NOA- керүне тория aane. 
жать магазин до отказа вверх и чер- кл магазина 


а 


тилкоћ по нижнему срезу ствольной коробки нанести ва 
магазине риску, затем оттянуть магазин до отказа вниз 
и нанести вторую риску (риски на магазине наносать у за. 
menn) 
Вертикальная качка магазина, определяемая no pac- 
стоянию между рисками, должна быть не более 0,5 мм. 
Если вертикальная качка 
r Рыстулоние магазина ме превышает 
45 0,5 им, закрепить защелку 
магазина на ствольной ко- 
робке осью, а концы оси раз. 
вальцевать и проверить по- 
дачу проверочных патронов 
из магазина в патронник. 
Если вертикальная качка 
магазина более 0,5 мм, no- 
догнать новую защелку Ma- 
Рис. 8. Подгонка защелки маға. TASHNA до свободного захода 
зика? под опорный выступ магази- 
ое зацы. на H все остальные проверки 
оны; 19 — пружина аел проделать как указано 
выше, 
ли вертикальная качка магазина болес 0,5 лм и 3a- 
пасноћ защелки магазина нет, опилитњ верхний тореш 
защелки на 1—1,5 ми, наплавить на него слой мета, 
электродом ЭН-20Г4-40-20, обработать (рис. 7) н m 
гнать, как указана выше. 


Обрайотать 


sarod AN 


Рис. 7. Обработка нерхието толпа аз 
елки магазина после вапланки 
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16. Чека ствольной накладки не удерживается 
в закрытом положении 


Чека ствольной накладки должна надежно удержи- 
ваться в вмемке прицельной колодки, поворачиваться 
усилием руки или с помощью пенала; самоповорачива- 
ние при стрельбе не допускается, 

Причины неисправности: 


а) Изгиб пера чеки 
Поставить перо чека вертикально вверх и отогнуть 
перо в сторону прицельной колодки, 
6) Качка пера чеки 


Калка. пера чеки на стержне чоки не допускается. | 

Отледнљ чеку ствольной накладки от прицельной 
колодки, раскаепатњ один конец стержни и поставить 
чеку на место; другой конец стержня развальцевать так, 
чтобы обеспечивалось свободное вращение чеки (рис. 8): 


Быотуланде veris omno- 

a rg калодка 
додкого бращения; не пускается 
Зыступание 
допало дыт не RK а 
може GSN! 1 A 

sE Ду 

24 


зазор не donee 
02мм 


23 


EN 


Ñ 


“ы 


Рис. 8. Постаповка пера чеки ствольной вакладхи: 


22 превозна кала, 24 2 ча споља жалғадың, а — пере 


Если конец стержня развальценать невозможно, за- 
менить чеку ствольной накладки. 

Допускается устранять качку пера чеки, не отделяя 
чеку ствольной накладки от прицельной колодки, для 
чего расклепать конец стержня чеки па оправке (рис. 60) 
или на металлическом стержне диаметром 5 мм. Во уз- 
бежание осадки проушин колодки прицела зставить 
между ними вкладыш, изготовленный по месту 


в) Излом пера чеки 


Заменить чеку ствольной накладки, как указано вы- 
ше (рис. 8). 


Глава 3 
ДЕФЕКТАЦИЯ И РЕМОНТ ПРИЦЕЛБНОГО 
ПРИСПОСОБЛЕНИЯ 


1. Ослабление посадки оспования мушки 
в отверстии колодки мушки 


Перемещение основания мушки в колодке мушки при 
давлении на него выколоткой усилием руки не допу- 
| скаетсл. 


Причини неисправности: 


Н 


Износ основания 
мушки 34 или 
отверстия в колодке 
мушки 


При изиосе основания муш- 
ки заменить сго. При износе 
отверстия в колодке мушк 
развернуть его (рис. 9) и no- 
ставить повышенное основанее 
мушки. 


Рис. 9. Обработка отверстия для о 
козания п колодке мушки 


a 


2. Kauka мушки 
Причины неисправности: 


Износ резьбы мушки или излом 
нарезной части мушки 85 


Заменить мушку. 


3. Боковая качка прицельной планки 


Для проверки боковой качки прицельной планки хо- 
мутик установить на четвертое деление; невозвратимая: 
боковая качка прицельной планки (считая по гривке) 
допускается до 0,3 ми. 


Причины неисправности: 
Износ цапф или передиего конца 
прицельной планки 22 или проушин 


для цапф в прицельной колодке 23 
Раздать передний конец прицельной планки, после 
этого проверить прямизну прицельной планки или OÓ- 
жать проушины прицельной колодки 
При заеданиях переднего конца прицельной планки 
ах прицельной колодки зачистить боковые 
го конца прицельной планки. 
казанным способом устранить боковую качку 
певозхожно, заменить прицельную планку. 


4. Изгиб шек колодки мушки 


Выправить щеки колодки мушки 36 на стальной оп. 
равке диаметром 12 мм. 


Глава 4 
ДЕФЕКТАЦИЛ И РЕМОНТ ЗАТВОРНОЙ РАМЫ 
С ЗАТВОРОМ 
1. Затруднительное перемещение затворной рамы 
с затвором 
При святой возвратной пружине с направляющим 
стержнем, отделевном курке и автоспуске затворная 
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рама с затвором должна свободно под действием собет 
венного веса перемещаться в ствольной коробке. 
Прачины неисправности: 


а) Вмятины на основании ствольной 
накладки 29 


Выправить основание ствол 
ке (рис. 49). 


ой накладки на оправ- 


6) Забоины на стенках пазов затворной 
рамы 17 или ма направляющих выступах 
и отгибах ствольной коробки 


Зачистить приподиятый металл. 


в) Трение рукоятки затворной рамы 
о крышку ствольной коробки 8 

Места трения определяются по колоти или по краске, 
нанесенной на ребро крышки, при прижатой крышке к 
ствольной коробке и отжатой за рукоятку вверх затвор- 
ной pame. 

Зачистить ребро крышки в местах трения. 
т) Вмятины на крышке ствольной коробки 

Способ устранения неисправности см, главу 2, 
п. 8 <6». 

2. Поперечный разрыв гильз 


Проверить калибром-шашкой К-5 (приложение 1) 
расстояние между дном чашечки затвора п скатом пат- 
ронника. 

Для этого отвести затворную раму с затвором назад, 
вложить в патрониик калибр-шашку К-5 и, придержи- 
вая за рукоятку затворной рамы, медленно дослать за- 
твор до отказа в переднее положение. При этом затвор 
не должен крыть калибр-шашку К-5 (определяется по 
наличию зазора между передней стенкой затворной ра- 
мы и ствольной коробкой с левой стороны). 

Причины неисправности: 


Износ или осадка боевых выступов 
затвора /9 или боевых уступов ствольной 
коробки 


При крытни затвором калибра-шашки К-5 заменить 
затвор (карта 2). 


" 


3. Недоход затворной рамы с затвором 
в переднее положение 


Отведенная в крайнее заднее положение, а затем OC- 
вобожденнан затворная рама с затвором под действием. 
возвратной пружини должна эпергично возяращаться в 
крайнее передисе положение. В переднем положении за- 
творная рама должна плотно прилегать к ствольной ко- 
робке с левой стороны 

Причини неисправности н способы их устранения см. 
п. | настоящей главы, а также п, $ «в» и п. 9 са» гла- 
вы 2. 


4. Неполный отход затворной рамы с затвором 
в заднее положение при стрельбе 


Причины неисправности и способы их устранения см. 
п. 1 настоящей главы, п. 8 главы 2 и, кроме того: 


а) Износ поршия штока 28 или цилиндра 
газовой каморы 


Измерить штангенциркулем диаметр цилиндра raso- 
вой каморы и диаметр поршня, после чего по разности 
днаметров определить зазор между цилиндром газовой 
каморы и поршнем, который допускается не более 
0.2 ми (определяется как среднее арифметическое из 
трех — четырех замеров в разных точках поршня и ци 
линдра газовой каморы) 

Если зазор более 0,2 им, заменить шток. 

Дая этого подобрать новый шток так, чтобы качка 
завинченного в затворную раму штока была не более 
3 мм, просверлить отверстие н штоке по отверстию в за- 
творной раме сверлом диаметром 3 мм, отделить шток и 
развернуть отверстие в штоке на диаметр 85199 мя, сое- 
динить шток с затворной рамой и поставить штифт, кон- 
чы штифта расклепать и зачистить заподлипо (рис. 10) 

При постановке инока, имеющего отверстие под 
штифт, подобрать его так, чтобы при совмещения отвер- 
стий под штифт в затворной раме и штоке качка штока 
была не болес 4 ми. 

Во всех случаях использования нового штока pac- 
стояние от переднего среза прилива затворной рамы до 
переднего торца поршня штока должно быть 


т 


295,8=0,3 ми; при использовании штока от другого aB- 
томате уменьшение этого размера допускается до 
2940 им: 

Бели и после замены штока затворная рана с затво- 
ром полностью не будет отходить n залисе положешие 
автомат отправить в стационарный ремонтный орган. 
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Рис. 10. Соединение штока с затворной: рамой: 
тория рама; 2#— ипон; 68— лифт amora 


6) Сколы хрома, следы ржавчины 
или раковины в патроннике 
При налиции в патропиике сколов хрома, следов 
ржавчины или раковин, вызывающих тугое навлечение 
тильз, автомат отправить в стационарный ремонтный 
орган. 


в) Утечка пороховых газов между 
тазовой каморой и стволом 
При утечке пороховых газов между газовой каморой 


и стволом автомат отправить в стационарный ремонтный 
орган. 


5. Гильза (патрон) не извлекается из патронника 


При отведении затворной рамы с затвором назад 


гильза (патрон) должна извлекаться выбрасывателем из 
патронника. 


Причины неисправности: 


а) Скрошенность или излом зацена 
выбрасывателя 68 
Заменить выбрасыватель и проверить расстояние 
между зацепом выбрасывателя и дном чашечки затвора 
калибром К-7 (приложевие 1) 


ж 


Для проверки прижать калибр рабочей частью к ча- 
шечке затвора и продвинуть его под зацеп вмбрасмва- 
тели, при этом проходная сторона калибра (с размером 
1,7 жж) должна проходить под зацеп выбрасыватедя, а 
нспроходная сторона (с размером 2,1 мя) не должна 
проходить, 

Кроме того, проверить, не выступает ли ось выбрасы- 
вателя за наружную поверхность затвора и не касается 
ли выбрасыватель дна паза на пеньке ствола (лрове- 
ряется по копоти или по краске) при крайнем переднем 
положении затворной рамы с затвором. 


б) Осадка или излом пружины 
выбрасывателя 69 


Заменить пружину выбрасывателя 


в) Сколы хрома, следы ржавчины 
или раковины в патроннике 


Способ устранения неисправности см. п, 4«б» настоя: 
щей главы. 


6. Гильза (патрон) не выбрасывается из ствольной 
коробки при ручном перезаражанни и при стрельбе 


При отведенни затворной рамы с затвором пазад 
гильза (патрон) после извлечения ес из патронника 
должна удерживаться в чашечке затвора до встречи с 
отражателем и знергично выбрасываться отражателем 
из ствольной коробки; прихват гильзы (патрона) затво- 
ром не допускается. 

Причини ненсправиости и способы их устранения см. 
па, 1 и 5 «а» настоящей главы, п. 8 «в» главы 2 и, кро- 
ме того: 


Скрошенность отражателя 


Зачистить отражатель, сняв’ минимальна необходи- 
мый слой металда (рис, 11), при этом увеличение раз- 
мера Ё допускается до 94,2 ми 
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Рис. 11, Обработка отражателя 


При размере Е более 94,2 мм опилить отражатель на 
0 ми, наплавить на него слой металла электродом 
ЭН:2014-10-2,0 и обработать (рис. 11) 


Глава 5 


ДЕФЕКТАЦИЯ И РЕМОНТ УДАРНО-СПУСКОВОГО 
МЕХАНИЗМА. 


1. Самопроизвольная автоматическая стрельба 
или сдвоенные выстрелы при переводчике, поставленном 
на одиночный огонь 


При движении затворной рамы назад при нажатом 
спусковом крючке и переводчике, поставленном на OMH- 
ночный огонь, курок должен зашеплатњса боевым ваво- 


aw 


дом за шептало и удерживаться Ha нем до прекращения 
нажатия на спусковой крючок. 
"Причины венсправности: 


а) Скругление или скрошенность боевого 
взвода курка Мили шептала 9 


Отлелить шептало и курак, зачистить боевой взвод 
курка (рис. 12) или шептало (рис. 13) 


очистить, MAb munu- 
мально пеобтобимый, 


рис. 12. Зачистка боерого взвода и извода яятослуска курка 
у Зашотито, оно 


; ұры 222 
ето металима. 
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Рис. 14. Прика 
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После зачистки шептала должна быть обеспечена 
возможность постановки переводчика на одиночный 
огонь. 


6) Осадка пли излом пружины шептала 77 


Поджатос (в задней части) книзу и затем отпущен- 
ное шептало под ленствием своей пружины должно энер: 
гично возвращаться в исходное положение 

Заменить пружину шептала 


в) Изгиб сектора 55 


Отделить спусковой крючок с шепталом и замедли 
телем, вынуть собранный переводчик из ствольной KO- 
робки и выправить сектор так, чтобы при переводе пере. 
водчика в положение: 

— на одиночный огонь — сектор не перекрывал хвост 
шептала; 

на автоматический огонь — сектор перекрыва 

хвост шептала не менее 1 ми, а между шепталом и бос. 
вым взводом курка при отжатом назад спусковом крюч 
ке и при курке, находящемся в зацеплении с автоспу- 


был зазор не менее 0,4 лл 
— на прелохрашителњ — сектор перекршвал прямо- 
угольные выступы спускового крючка пе менее 2 MM. 


т) Излом сектора или скручивание 
переводчика 52 


При изломе сектора изготовить повый, прикленать 
его к переводчику (рис. М) и присоединить переводчик 
с сектором к ствольной 
коробке 

Погле ремонта про- 
верить при переводчи. 
ке, установленном на 
одиночный огонь 

зазор между 

верхней гранью осно. 
вания спусковой ско- 
бы и нижней гранью 8” 


Де балее Om 


Де menee дајем. 


перес который 
ен быть от 0,05 Рис. 15. Полгопка персводінка п 

и тановхе на одиночный огонь: 
Beyane нас reson: S- онаа. кон 
Чез Зак 1057 з 


ружной поверхности переводчика пад наружной поверх- 
| ностью основания спусковой скобы при упоре в ограт 
читель, которое должно быть не более 0,3 мм (рис. 15) 
| При скручивании переводчика заменить переводчик 
с сектором. После замены сектора или перевод 
сектором проверить действие переводчика по п. 
цастоящей главы. 


2. Курок не становится на боевой взвод 


При отведении затворной рамы с затвором за руко- 


ятку в крайнсе заднее положение при отпушенком сп! 
сковом крючке курок должен становиться на боевой 
взвод, 

Причины неисправности: 


а) Скругление или скрошенность боевого 
взвода курка М или фигурного выступа 
спускового крючка 76 

Зачистить боеной взвод курка (рис. 12) или фигур- 
ный выступ спускового крючка (рис, 16) 
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Рис. 16. Зачистха фиг 
тистуна спускового кр 
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б) Осадка боевой пружины 75 
Заменить боевую пружину 


в) Излом боевой пружины 75 
Заменить боевую пружину. 


3. Отсутствие автоматического огня при переводчике, 
поставленном на автоматический огонь 


При движении затворной рамы назад при нажатом 
спусковом крючке и переводчике, поставленном на авто- 
матический огонь, курок должен зацепляться взводом 
автоспуска за шептало автоспуска и не должен зацеп- 
пяться боевым взводом курка за шептало, а при недо- 
ходе затвоэной рамы до крайнего переднего положения 
на 3—6 мл курок должен выйти из заценления с MCN- 
талом автоспуска и энергично удерить по ударнику 

Причины неисправности и способы их устранения см. 

лавы 4, п. | «в», «г» настоящей главы и, кроме того: 


а) Износ или скругление вавода 
автоспуска курка / или шептала 
автоспуска 15, вызывающие неудержанне 
курка на автоспуске 


Зачистить взвод автоспуска курка (рис. 12) или шел- 
тало автоспуска (рис. 17), собрать и проверить, чтобы 


Puc. 17. Зачистка шептала авгоспуска н обработка после 
наплавки konna рычага антоспуска 


*3 Зак 1067 Еј 


зацепление взвода автоспуска за шептало автоспуска 
было на длине не menec 1.5 мм (рис. 18). 

Кроме того, проверить прочность удержания курка 
шепталом автоспуска путем нажатия на курок сверху 
вниз и резкого его освобождения, при этом срыв курка 
с шептала автоспуска не допускается. 

Если невозможно устранить срыв курка с шептала 
автоспуска зачисткоћ, заменить курок или автослуск, 

При замене автоспуска проверить расстояние от верх- 
него среза ствольной коробки до верхнего конца рычага 
автоспуска, которое должно быть не менее 39 ми 
(рис. 18), и нет ли затирания конца рычага автоспуска 
в пазе затворной рамы. 

Если это расстояние менее 3,9 мм, опилить верхний 
конец рычага автоспуска, а если имеется затирание, NO- 
обрать другой автоспуск или слегка выправить рычаг 
автоспуска 

После этого проверить расцепление автоспуска с 
курком. 

Для проверки (при курке, поставленном на боевой 
взвод) зажать между срезом ствольной коробки и перед- 
ним срезом затворной рамы сначала один конец шабло- 
ма (рис. 50) с размером 6 жи, а затем другой конец 
шаблона с размером 3 мм; при зажатом конце шаблона 
с размером 6 мм курок ис должен спускаться с боевого 
взвода, а с размером 3 ми должен спускаться. 

Кроме того, проверить зазоры между рычагом авто- 
спуска и стенкой ствольной коробки, а также между ры. 
чагом автоспуска и стенкой магазина (при магазине, 


поджатом вправо), которые должны быть не менее 
0,2 ми. 
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0) Изгиб рычага автоспуска 16, 
вызывающий трение рычага о стейки 
ствольной коробки н магазина 


Ж 


сті 
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Выправить рычаг автоспуска, поставить его ка место 
и проверить зазоры между автоспуском и стенкой 
ствольной коробки и между автоспуском и магазином. 


Затирание. 
2 стеку 


коро: 


в) Осадка или излом пружины 
автоспуска 76 


Заменить пружину автоспуска 
” 


ЕЈ 


т) Изное или сматис конца рычага 
автоспуска 


Заменить автоспуск. Как исключение, допускается 
опилить конец рычага автоспуска на 1—2 мм, напла- 
вить слой металла электродом ЭН-20Г4-40-2,0, обрабо- 
тать (рис. 17) и подогнать, как указано в п. 3 «а» на- 
стоящей главы. После постановки автосиуска на место 
не должно нарушаться запепление конца рычага авто- 
спуска с выступом затворной рамы. 


4. Курок не спускается с боевого взвода 


Спуск курка с боевого взвода должен происходить 
при нажатии на спусковой крючок при досланной до от- 
каза вперед затворной раме с затвором. Задевание кур- 
ка за возвратную пружину не лопускается. 

Причины неисправности: 


а) Осадка или из 
Заменить боевую пружину, 


лом боевой пружины 


6) Изгиб стержня направляющей 
возвратной пружини 7 


Выправить стержень направляющей. 


5. Слабый спуск курка с боевого взвода 


При переводчике, установленном на одиночный 
огонь, спуск курка с боевого взвода должен происходить 
от усилия на хвост спускового крючка не менее 1,5 кг. 

Причины ненсправности и способы их устранения см. 
п. 2 «а», «б» настоящей главы. 


6. Тугой спуск курка с боевого взвода 


При переводчике, установленном на одиночный огонь, 
спуск курка с боевого взвода должен происходить от 
усиляя на хвост спускового крючка не более 2,5 ка. 

Причины неисправности: 


а) Сильная боевая пружина 75 
Заменить боевую пружину. 
ж 


6) Трение спускового крючка 76 о стенку 
окна в ствольной коробке 


Зачистить стенку окна ствольной коробки, чтобы не 
было трения между спусковым крючком и стенкой окна 


7. Осечки 


Причины неисправности и способы их устранения см. 
п. З «а> настоящей главы и, кроме того: 


а) Износ смятие или излом бойка 
ударника 67 

Поджать ударник так, чтобы его задний торец был 
заподлицо с задним торцом затвора, и проверить выход 
бойка над дном чашечки затвора калибром К.І (прило- 
жение 1) 

При выходе бойка менее 1,4 мм или изломе его за- 
мените ударник. После замены ударника проверить, ле- 
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Рис. 18. Заправка бойка ударшка 


ремещается ли ударник под действием собственного ве- 
са, утопаст ли боек в отверстии дна чашечки затвора 
при ударнике, сдвинутом назад, и утопает ли задний KO- 
нец сдвинутого вперед ударника в затворе. 

При снятии бойка ударника заправить боек, сняв 
минимально необходимый слой металле (рис. 19) 


б) Осадка иди излом боезой пружины 75 
Заменить боевую пружину. 
за 


8. Спусковой крючок не возвращается в переднее 
положение 


Причины неисправности: 
Осадка или излом боевой пружины 75 
Заменить боевую пружину. 


9. Переводчик не удерживается в приданном положении. 


Переводчик должен належно удерживаться в поло- 
жении, установленном на предохранитель, одиночный 
огонь W автоматический огонь. 

Переключение переводчика из одного положения в 
другое должно быть от усилия руки; прилегание его к 
торцам осей ударно-спускового механизма не допу- 
скается, 

Причина неисправности: 


Изгиб переводчика 52 


Отделитњ переводчик и выправить его, вып 
бования п. 1 «г» настоящей главы. 


\лнив тре- 


10. Переводчик не удерживается на ограничителе 


Проскакивание переводчика через ограничитель при 
резком переключении не допускается, При изгибе пере- 
водчика отделить и выправить его, выполнив требования 
п, | «r» настоящей главы. 


11. Выталкивание осей ударно-спускового механизма 


Выталкивание влево осей ударно-спускового меха- 
низма выколоткой усилием руки не допускается 
Причина ненсправности: 


Излом длинного пера пружины 
автостуска 16 


Заменить пружину автоспуска. 
12. Замедлитель незнергично возвращается 
в переднее положение 


При нажатни на замедлитель он должен свободно 
вращаться на своей оси при отведенин его назад и энер- 


w 


гично возвращаться под действием пружины в переднее 
положение после прекращения нажатия на него; при 
этом допускается касание основания замедлители о пру- 
жину курка без затирания. 

Причины неисправности: 


Осадка или излом пружины 
замедлителя 11 


Заменить пружину замедлителя. 


13. Заклиненне защелки замедлителя 


Защелка замедлителя должна свободно вращаться 
на оси. При заклинении защелки заменить ось. При го- 
становке ось развальцевать так, 

чтобы было обеспечено свободное Алубальце- 
вращение защелки; при этом про т H 
дольное перемещение оси допускает. 

ся не более 0,3 мя (рис. 20) е 


Рис, 20. Постановка оси зашелки sameaa 
ж 
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Глава 6 


ДЕФЕКТАЦИЯ И РЕМОНТ ДЕРЕВЯННЫХ 
ДЕТАЛЕЙ АВТОМАТА 


1. Вматинм и сколы на поверхности деревянных деталей 


При налични вмятин и сколов, размеры которых не 
более указанных на рис. 21—24, заделывать их Шпат- 
левкой на клею ВИАМ-Б3. 

При налични вмятин и сколов, размеры которых бо: 
лее указанных на рис. 21—24, заделывать их постанов- 


кой вклеек с предварительной обработкой мест под 
вклевки. 
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2. Расслоение шпона на поверхности деревянных деталей 


При расслоенин шпона в любом месте выфрезеро- 
вать паз, как указано на рис. 21—24, и поставить 
вклейку. 

Примечание Вклейки изготовлять для всех деревавных де 
taneh Автомата из березовой фанерней паты или из березового 
бруска. Обработку пклеек и шпатлевку производить заполлицо с 
основной поверхчостью, 


3. Качка приклада в соединении с колодкой приклада 


Качка приклада в соединении с колодкой приклада 
пе допускается, 
Причины ненсправности 


а) Изное гнезд для шурупов в прикладе 


Рассверлить в прикладе гнезда для пробок днамет- 
ром 10 мм, изготовить деревянные пробки днаметром 
10 им и длиной 30 ми, поставить их на клею в гиезда 
и обработать заподанио (рис. 25). 

По отверетиям 3 хвостовике колодки приклада 
сверлить отверстия для шурупов в пробках (р 
закрепить приклад шурупами 

После постановки пробок под шурупы интабки зачи 
стить пробки заподлицо с нижней плоскостью гнезда 
для пенала. Выступание шурупов в гнезде под пенал не 
допускается. При выступании опилить или заменять ш 
рупы. 

6) Усыхание или износ дерева на упоре 
приклада 

Обработать боковые плоскости упора приклада до 
размера 28 мм. 

Поставить вклейки с двух сторон и обр 
(рис. 21). Подогнать приклад по рис. 26, 

Отремонтированный или новый приклад подгоняется 
по месту так, чтобы были выполнены требования рис. 26. 


ботать их 


4. Изгиб кольца антабки 


Если кольцо антабки изогнуто, выправить его, не от- 
леля антабку от приклада. 


% 


{ 


Рис. 25. Постаногка и 
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Рис. 28. Подгонка приклада: 


4 — приклад: 6 — колодка при 


ада; 3 — столица. коробна 


Если кольцо антабки изогнуто внутрь, вставить в него 
клинообразный гпеток и выправить. 


5. Излом кольца антабки 


Заменить антабку. При отсутствии антабки изгото- 
вить верхиюю (рис. 65) и нижнюю (рис. 67) пластины, 
кольцо антабки (рис. 66), вставить кольцо между пла- 
стинами, приварить нижнюю пластину к верхней элек- 
тродом 42-20 и обработать (рис. 64) 


6. Пенал с приналлежностью не извлекается из гнезда. 
приклада 


Пенал с принадлежностью должен свободно извле- 
каться из гнезда приклада и свободно вкладываться в 
него. 

При нажатии пальцем руки на крышку затыльника 
пенал под действнем пружины должен выдвигаться из 
гнезда приклада на столько, чтобы его можно было CBO- 
бодно вынуть рукой. 

Причины ненсправности: 


а) Отколы дерева в гнезде приклада 
Зачистить гнездо приклада. 
6) Осадка nan излом пружины пенала 5 
Заменить пружину пенала. 


в) Крышка затыльника прижимает пенал 
к верхнећ части гпезда приклада 
Окленть верхнюю стенку гнезда приклада (рис. 25) 
смесью клея ВИЛМ-БЗ и древесных опилок (на одну 
часть клея одна часть опилок по объему} и просушить в 
течение 5—6 часов. 
После просушки подчистить место оклейки так, что- 
бы не было затирания пенала в гнезде приклада. 


7. Крышка затыльника не удерживается в закрытом 
положении 


Отжатая до отказа вперед и затем отпущенная крыш- 
ка затыльника должна под действием своей пружины 
энергично возвращаться в исходное положение. 
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Причины неисправности: 


Осадка или излом пружины кришки / 
Заменить пружину крышки. 


8. Пружина пенала не удерживается в гнезде приклада 


Пружина пенала 5 должна надежно удерживаться в 
гнезде приклада и не выпадать из него при сильном 
встряхивании автомата (боз пенала в прикладе) 

Причины неисправности 


Изгиб или осадка переднего витка 
пружины пенала 


Отогнуть передний виток пружины, вложить пружи- 
ну в гнездо приклада и проверить, удерживается ли пру- 
жина в гиезде. Если пружина не удерживается в гнезде, 
заменить пружину пенала, 


9. Горизонтальная и вертикальная качки заднего конца. 
цевья 


Горизонтальная н вертикальная качки заднего конца 
цевья допускаются не более 0,3 им 

При качке болес 0,3 ми подготовить цевье лля по- 
становки вклеек, поставить вклейки и обработать 
(рис. 22). 


10. Продольное перемещение цевья 

Продольное перемещение цевья допускается не 60- 
дее 05 ли 

При продольном перемещении цевья более 0,5 мм из- 
готовить прокладку (рис. 96) и поставить ее на перед- 
ний конец цевья; ири этом для устранения натяга цевья 
в продольном направлении допускается зачистка перед- 
него конца цевья. 


11, Затруднительное отделение и присоединение цевья 


Отделение н присоединение цевья к автомату долж- 
но быть свободным от усилия руки. 
Причины пенсправцости: 
а) Смятие бортов кольца цевья 56 
Выправить борты кольца цевья. 


% 


6) Изгиб флажка чеки кольца цевья 57 
Выправить флажок чеки 


в) Нарушена развальновка конца стержня 
чеки кольна цевья или излом чеки 


Развальцевать конец стержня чеки. 
При изломе чеки заменить ее (рис. 27). 


Е 


Рис. 27. Постамовка чеку колы» 
пева: 
20 — xoxa цеви; 07 — чека колыш nenen 


. Затруднительное отделение и присоединение 
ствольной наклалки в сборе 


При повернутом вверх пере чеки ствольной наклад- 

ки 24 ствольная накладка в сборе должна от усилия 

руки отделяться от ствола и присоединяться к нему. 
Причины неисправности: 


Смятие или изгиб переднего конца 
основания ствольной накладки 29 
Выправить передний конец основания ствольной на- 
кладки на оправке (рис. 49) 


13. Качка ствольной накладки в сборе на стволе 


Вертикальная качка заднего конца ствольной наклад- 
ки в сборе при запертой чеке ствольной накладки пе до- 
пускается. 
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Причина ненсправности: 
Износ скоса на задпем конце основания 
ствольной накладки 29 

Напдавить на изношенный скос заднего конца OCHO- 
вания ствольной накладки слой металла электродом 
Э34-9,0, обработать (рис. 28) и 
подогнать ствольную накладку 


Обработать 
7эаподлицо' 


водо h А в сборе по месту без качки 
бгу Е (өне. 29) 
858 ЖР Н Если ‘указанным способом 
ЕН 5 устранить пенсправность не- 
БЕН 5 возможно, заменить ствольную 
$ накладку B сборе (карта 4). 
Ў 
{5 
g 
| Н Puc. 28. Подговка скоса azwer конца 
Ў стаольлой накладка 


14. Качка ствольной накладки на основании 
ствольной накладки 
Продольная и поперечная качки ствольной накладки 
на основании ствольной накладки не допускаются. 
Причины ненсправности: 
а) Усушка ствольной накладки 27 
Обжать кольца до устранения качки ствольной ца- 
кладки. 
6) Осадка или излом пружинной части 
фиксатора накладки 26 
Заменить фиксатор накладки (рис. 30) 


4-4 
(Подготовка под заварку) 


— Обработать 
= западлацо 


Рис. 28. Обработка скоса на sammen кошце основания ствольюй накла 
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Рис. 30. Замена фиксатора накладки 
26 — Фиат кандаи, 1 ats паниката; 20 — олова 
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15, Продольные трещины в основании ствольной накладки 

Продольные трещины на переднем конце освования 
ствольной накладки не допускаются. Трещины в средней 
части основания допускаются. 

Подготовить основание ствольной накладки в местах 
трещин для заварки, заварить электродом Э50-2,0 и об- 
работать по рис. 28. Если указанным способом устра- 
нить неисправность невозможно, заменить ствольную 
накладку в сборе (карта 4) 


16. Качка рукоятки в соединении со ствольной коробкой 
Качка рукоятки в сосдинении со ствольной коробкой 
ке допускается 
Причины неисправности: 
а) Самоотвинчиванне соеднинтельного 
винта 8/ 
Соедипительный винт подтянуть до отказа, после 
развальцевать его конец (рис. 31). 
Заз мемед/ 
робей! и таконеи. 
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Рис. 31. Устранение качки рукоятки в сос 
дпженит со ствольлой коробкой: 


80 тона, SI cemen мит. 52 — prao 


6) Срыв или выкрошенность резьбы | 
соединительного винта 8/ или танки 


Заменить соединительный винт (рис. 31) или гайку 


17. Излом рукоятки 


При изломе и сколах рукоятки, которые не могу 
быть устранены постановкой вклеек, подобрать или из- 
готовить рукоятку (рис. 97), надеть на нее наконечник 
рукоятки и запрессовать в рукоятку втулку соединитель- 
ного винта (рис, 32) 


`Выступоние дерева по контуру 
пе более дни, Ymonanue 
не дапскаетет 
Зазор om 
47 дерим 
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Рис. 32. Подгонка рукоятки: 


а — жазоксчанк рукактни; #2— рукоктња; 28 — 
тулка ои еэного атата, 


Закрепить рукоятку на ствольной, коробке соедини. 
тельным винтом, как указано в п. 16 «а» настояще 


Глава 7 


ДЕФЕКТАЦИЯ И РЕМОНТ СКЛАДЫВАЮЩЕГОСЯ 
ПРИКЛАДА 


1, Вертикальная качка приклада 


При боевом положении складывающегося приклада 
вертикальная качка его допускается до 10 мє; замер 
Производится в месте соединения с плечевым упором. 

Причины ненсправности: 


Износ зубьев фиксаторов n отверстий 
для пих в тягах приклада н в ствольной 
коробке 


Отделить складывающийся приклад, для чего выбить 
шпильку 97 (рис. 33), которая крепит правый фиксатор 
п гайку па соединительной втулке, отделить правый фик- 
сатор и свинтить гайку. Отделить пистолетную рукоятку. 
Повернуть автомат прицелом вина и через отверстие, 
расположенное на нижней плоскости ствольной коробки 
© правой стороны, выбить шпильку, кренящую колпачок 
и пружину фиксаторов с соединительной втулкой, отде- 
лить колпачок и пружину фиксаторов. 

Совместить етопорную шпильку в соединительной 
втулке с отверстием, расположенным на нижней плоско- 
сти ствольной коробки с левой стороны, выбить шимльку 
из соединительной втулки и отделить от ствольной ко- 
робки антабку, сосдинительную втулку, левый фиксатор 
и складывающийся приклад. 

При износе зубьев фиксаторов или отверстий в тягах 
приклада и в ствольной коробке раздать зубья фиксато- 
рон так, чтобы вертикальная качка складывающеося 
приклада, закрепленного на ствольной коробке, была не 
более 3 жи. Если указанным способом устранить nenc. 
правность невозможно, заварить отверстие в проушинах 
тяг приклада электродом 342.: ,0, зачистить заподлицо, 
разметить (рис. 34, 35) и просверлить сверлом диамет- 
ром 5,9 мм по два отверстия, после чего пригнать от- 
верстия по зубьям фиксаторов так, чтобы было надеж- 
ное фиксирование складывающегося приклада в боевом 
и походном положениях и чтобы вертикальная качка его. 
была не более 3 мм. 
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Рис. 33. Крепление складшвакицетоси npr- 
алада K стольюй коробке 
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Рие, 34. Разметка левой тяги али сверлепна өлшер 
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Рис. 35. Разметка правой тяги дел сзергения отнерстий 


2. Затрудинтельно переводится приклад. 
из боевого положения в походное и обратно 


Перевод приклада из noxo; 

лада одного положения в боевое 
и обратно должен производитњен без значительных усн- 

ий. 

Кисанне таг цевья и переводчика не долускается, а 
соприкосновенис тяги с кольцом антабки допускается, 
если это не препятствует вращению таг х 

Причины неисправности 


а) Забоины на зубьях фиксаторов 83 или 

в отверстиях для зубьев фиксаторов 

в тягах и в ствольной коробке 
Зачистить приподнятый мет: 
т алл, не нарушая формы 
и размера зубьев фиксаторов и отверстий. а 7% 
6) Изгиб тяг 88 складывающегося 
приклада 
Выправить тяги приклада. 
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3. Приклад не удерживается в приданном положении 


В бсепом и похолиом положениях тяги должны NA- 
дежно фиксироваться кажлая своим фиксатором. 
Причины ненсправности: 
Осадка илн излом пружины фиксатора 95 
Заменить пружину фиксатора. После закрепления 
колпачка, левого фиксатора и соединительной втулки 
шпилькой раскернить шпильку в двух точках (порядок 
разборки см. п. 1 настоящей главн) 
4. Плечевой упор ие удерживается в приданном 
подожении 


Плечевой упор должен надежно удерживаться в бое- 
вом и походном положениях, свободное вращение его 
на осях под собственным весом не допускается. 

Подтянуть оси плече- 
вого упора 94, обеспечив в, 
его врашенне на осях 
(рис. 36) 

Если подтяжкой осей 
плечевого упора дашую 
неисправность невозмож- 
но устранить, заменить 
оси плечевого упора 
(рис. 2 


Рис. 26. Расклелка оси плечево- 
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Лаа брацение пречевово та 


5. Изгиб кольца антабки 


Заменить кольцо антабки нан антабку. При отсут- 
ствии антабки изготовить основание кольца антабки 
(рис. 103). кольцо антабки (рис. 108) и шайбу (рис. 105); 
вставить кольцо между ними и приварить шайбу к осно- 
ванию антабк) элехтролом 942-20 и обработать 
(рис. 102) 


6. Излом кольца антабки 


Изготовить кольцо антабки (рис. 104). Подогнать его. 
в основание кольца антабки так, чтобы оно свободно 
врашалось и належно удерживалось.” 


Глава 8 
ДЕФЕКТАЦИЯ И РЕМОНТ МАГАЗИНА. 
1. Неподача патронов из магазина в патронник ствола 
Причины неисправност! 


а) Осадка или излом пружины магазина 63 
Заменить пружину магазина. 
на 66 


Выправить стенки корпуса магазина на оправке 
(рис. 51),не нарушая расстояния между загибами прием. 
ника 


6) Помятость стенок корпуса мигази 


в) Отгиб верхнего конца пружины 
магазина 63 


Подогнуть верхний конец пружины магазина под по- 
даватедь 


т) Помятость загибов приеминка 
магазина 


Выправить загибы приемника на оправке (рис. 51), 


не нарушая расстояния между ними, которое должно 
быть 12,519 ли. 


д) Износ верхнего торца зашелк 
магазина 71 
Определяется по вертикальной качке магазина, кото- 
рая должна быть не более 0,5 мл 


Способ определения вертикальной качки магазина и 
устранеция ненсправности см. п, 156» главы 2. 


е) Износ опорного выступа 70 магазина 

При износе опорного выступа магазина опилить его 
на 1—1,5 мм и наплавит на изношенную грань опор- 
ного выступа магазина слой металла электродом 
ЭН-20Г4-40-2,0, обработать (рис. 37) и подогнать опор- 
ный выступ по зашелке магазина; при этом вертикальная 
качка магазина должна быть не более 0,5 мл. 

После подгонки опорного выступа переднее ребро 
верхнего конца защелки магазина должно прилегать к 
основанию опорного выступа, а досылатель затвора не 


С) 


должен задевать за заднюю стенку и загибы приемника 
Магазина (проверяется по копоти или краске) при отжа- 
тин затворной рамы с затвором попеременно вправо, 
влево и вниз, а магазина вверх. 


Офрайртать 52782 
затодтицо 


Е 


Рис. 37. Обработка опорвого выступа магазина после 
плавки 


ж) Изгиб подавателя 


Подаватель должен свободно перемещаться в корпу“ 
се магазина. 
Выправить подаватель. 


2. Выпадание крышки магазина. 


Крышка магазина должна надежно удерживаться э 
порной планкой. 
Причины неисправности: 


а) Излом пружины магазина 63 
Заменить пруживу магазина. 
6) Изгиб запорной планки 65 
Выправить запорную планку. 
в) Изгиб крышки магазина 64 
Выправить крышку магазина 
а 


г) Помятость стенок корпуса 
магазина 66 
Способ устранения неисправности см. п. 1 «б» настоя- 
щей главы 


Глава 9 
ДЕФЕКТАЦИЯ И РЕМОНТ НОЖА-ШТЫКА 


1, Нож-штык не удерживается на автомате 


Пож-штық без ножны должен свободно от усилия 
руки присоединяться к автомату и надежно закреплать- 
ся на нем защелкой. 

Снятие ножа-штыка без нажатия на защелку не AO- 
пускается. 

Причины неисправности 

Осадка или излом пружины защелки 45 


Заменить пружину защелки. 


2. Затруднительное вхождение лезвия ножа-штыка 
в ножну 


Вхождение лезвия ножа-штыкя любой стороной в 
ножну и извдечение его из ножны должно быть от у 
лия руки. Порезы ножны лезвием до антабки Mony- 
скаются. 

Выправить ножну на оправке (рис. 52) 


3. Качка резака в соединении с корпусом ножны 


Качка резака 50 в соединении с корпусом ножны не 
допускается. 

При качке резака подтянуть заклепки 99 (рис. 38) 

Если подтяжкой заклепок устранить качку невозмож- 
но, заменить заклепки 
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сте местима жалар йі 
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Рис. 38. Устрапецие качки резака н соединении с корпусом пожны: 
© — muaye ножни; 59 — Резак, 39 — закавака 


4. Качка упора 


Качка упора 5/ не допускается. При качке упора под- 
тянуть заклепки /00 (рис. 39) 
я 9 


Рис. 30. Устранение качки упора в соединении с ре 
закон: 
80 — pesam: SI — упор: 180 зака 


вз 


Если подтяжкой заклепок устранить качку невозмож- 
но, заменить заклепки. 


5. Сползанне резинового предохранителя 


Т = Сползание резинового предохранителя 47 не допу- 
(5, скается. 
При сползанин резинового предохранителя заме 
У нить его. 
А 6. Качка шечек на рукоятке ножа-штыка 


L Н Качка шечек 39 на рукоятке не допускается, 
8 % Н Качку шечек рукоитки устранитњ согласно инструк- 
ч i 3 
s| Ц Ч = 4 цин (приложение 6). 
$ ~ дич, % 
Еее RY зі 7. Качка кольца 
293% д Ё H Качка кольца 40 не допускается, 
$ 3 > Ни При качке кольца заменить штифты. 
Н sy 8. Забоины n притупленна на режущей кромке 
в ы и пиле лезвия 
ہل‎ = =: При забоинах и притуплениях на режущей кромке 
> У и пиле лезвия 47 восстановить профиль заточкой 
з 1: (рис. 40). 
| © i 9. Излом конца лезвия ножа-штыка 
Е $ При изломе конца лезвия ножа-штнка заточить его 
H (рис. 40) 
| ! Укороченне лезвия при заточке допускается до 
137 мм (размер А по чертежу основного производства 
+ 152 жм} 
ГУ; 3 
8 == 
sÈ 
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ЧАСТЬ ВТОРАЯ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ КАРТЫ 


Карта 1 
ПОДГОНКА КРЫШКИ СТВОЛЬНОЙ КОРОБКИ 


1. Подобрать крышку ствольной коробки по месту. 
При необходимости оцилить гередний торец крышки 
ствольной коробки или стенку выреза аб для уступа 
ствольной коробки (рис. 41) так, чтобы опа свободно, 
соединялась со ствольной коробкой; продольное пере- 
мещение крышки допускается не более 0,5 мм. 

Продольное перемещение определяется по наличию. 
зазора между задним ребром крышки и стенкой попе- 
речного паза для него в ствольной коробке при поджа. 
тим крышки вцеред; величина зазора проверяется 
щупом. 

2. Проверить зазор между крышкой и ствольной ко- 
робкой. 

Зазор допускается до | мм по всей длине крышки с 
обеих сторон. 

3. Проверить, свободно ли входит выступ пятки на- 
правляющей вознратной пружины в окно задией стенки 
крышки ствольной коробки. При необходимости распи- 
лить стенки окна так, чтобы выступ пятки свободно вхо- 
дил в окно кришки: при этом задний торец крышки при 
отжатия ее вверх не должен выходить из паза ствольной 
коробки. 

4. Поставить переводчик на предохранитель и прове- 
рить, совпадают ли контуры переводчика 820 и кришки 
ствольной коробки. Контур переводчика должен совпа- 
дать с контуром крышки ствольной коробки. 
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Если контуры не совпадают, припилить ребро вгд 
крышки ствольной коробки. Зазор между переводчиком 
и крышкой допускается. 

5. После подгонки крышки кромки притупить. 

6. Проверить, нет ли трения затворной рамы о крыш- 
ку ствольной коробки при движении подвижных часте 
Трение затворной рамы о крышку ствольной коробки не 
допускается. 

Проверку производить при отжа 
за рукоятку вверх, а крышки вниз. 

При тренин рукоятки затворной рамы о ребро выре- 
за крышки зачистить ребро до устранения трения. 

7. Проверить, есть ли продольное перемешенне пятки 
направляющей возвратной пружины при подвижных ча- 
стих, отведенных в крайнее заднее положение. 

Продольное перемещение должно быть не менее 
0,5 ля. 


тии затворной рамы 


2 


Карта 
ПОДГОНКА ЗАТВОРА 


1. Подобрать затвор к затворной раме так, чтобы 
затвор свом педущим пыступом свободяо входал в фи- 
турный паз затворной рамы и перемещался в затворной 
раме от собственного веса; при этом при упоре ведущего 
выступа затвора в переднюю стенку фигурного паза за- 
творной рамы торец хвостовой цилиндрической части 
затвора должен утопать за торец затворной рамы не 
менее 0,5 ми, а при упоре ведущего выступа затвора в 
задиюю стенку фигурного паза затворной рамы должен 
выступать за торец затворной рамы не менее 0,5 мм. 

2: Вставить затворную раму с затвором в ствольную 
коробку и проверить ес перемещение 

Затворная рама с затвором должна свободно переме 
щаться по Направлиющим выступам ствольной коробки, 

3. Вставить в автомат магазин и, отжимая магазин 
вправо и влево, проверить перемещение затворной рамы 
с затвором; затворная рама с затвором должна переме- 
щаться над магазином свободно, без трения о магазин 

4. Опилить скос аб на левом боевом выступе затвора 
(рис, 42) так, чтобы начало поворота затвора по miui- 
товому скосу сухари было при зазоре между пеньком 
ствола и торцом затвора в пределах 2—2,5 ми и чтобы 


өз 


прилегание скоса на боевом выступе к винтовому скосу 
сухаря было по ширине не менее | жи. 

Прилеганне определяется по отпечатку копоти на ле- 
вом боевом выступе затвора, а зазор в пределах 


у, 
282212222 


Рис 42. Обрасотка боеных выступов затвора 


2—25 мм определяется с помошью шайб толщиной 2 и 
25 ми, прокладываемых между пеньком ствола и TOP- 
пом затвора. При постановке шайбы толщиной 2,5 ил 
скос затвора не должен касаться скоса па сухаре, а при 
постановке шайби толщиной 2 мм должен касаться, что 
проверяется по копоти (подгонку производнть при ски“ 
том выбрасывателе) 

5. Пригиать поверхности eas правого и вед левого 
боевых выступов затвора (рис. 42) (по копоти) так, что- 
бы прилегание их к боевым уступам ствольной коробки 
было не менее 60% опорной площади; при этом затвор 
должен крите калнбр-шашку К-З (82,85 мм) при усилия 
ис более 15 ке (определяется по отсутствию зазора меж- 
ду срезом затворной рамы у рукоятки и ствольной короб- 


5 Зак 1067 
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кой) и не должен крыть калибр-шашку К-4Р (33,05 мм) 
при усилин менее 20 кг. 

Если нет калибра-шашки К-4Р, использовать калибр- 
шашку К-5, у которой шляпка должна быть сошлифова- 
на до размера А, равного 33,05 мм (рис. 43) 


Ги 
резмері 


|Навшековзине = 
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Рис 48. Обработ- 
ка шанахи калиб. 
ра-шашки 

6. Проверить, нет ли перекоса затвора. Дая этого 
вставить в патронник калибр-шишку с размером 
32,65 мм. Если пет калибра-шашки с размером 32,65 жи, 
использовать калнбр-шашку К-3, у которой шляпка дол“ 
жна быть сошлифована до размера А, равного 32,65 мм 
(рис. 43), закрыть затвор н с помошью стержия (рис. 53) 
и струбцини (рис. 54) прижать затвор к боевым уступам 
ствольной коробки (рис. 44); в этом случае затворнал 


Puc. 44. Схема установки струбцавы: 
а — етрубцина: 6 — стержень 
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рама должна перемещаться под действием собственного 
веса на участке свободного хода. Если затворная рама 
свободно не перемещается, выяснить причину перекоса 
и устранить ее, повторив соответствующие операции 
по n, 5. 

7. При необходимости для обеспечения прохождения 
затвора под боевыми уступами ствольной коробки ONN- 
лить ребра боевых выступов затвора (рис. 42). 

8. Проверить (по копоти), нет ли при закрытом за- 
творе касания выбрасывателя о пенек ствола; касание 
не допускается. 


Қарта? 
ПОДГОНҚА ЦЕВЬЯ 


1. Подобрать цевье тақ, чтобы задний конец плотно 
входил в гнездо ствольной коробки; горизонтальная и 
вертикальная качки заднего конца цевья допускаются 
не более 0,3 мм. 

2. Подогнать уступ цевья к кольцу цевья так, чтобы 
при закрытой чеке продольное перемещение цевья не 
превышало 0,5 ми; поперечное и раднальное перемеше- 
ния переднего конца цевья, а также натяг в продольном 
направлении не допускаются; при наличии Harara за- 
стите передний торец цевья, 

3. Проверить шомполом совпадение отверстий дал 
шомпола в кольце цевья и цевье, Если отверстия но 
совпадают, расчистить отверстие в цевье так, чтобы IOM- 


Рис. 45. Подгонка цевья и ствольой накладки: 


ээлиге молию накладки; _6— перед. жозыю закладки 
Ву станат наклали, S6 — колы Шеш И = пење 


% 
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пол легко вставлялся и вмнималса; при расчистке отвер- 
стил допускается вскрытие перемычки между дном же. 
лоба и отверстием для шомпола от переднего конца 
цевья до отверстия в цевье. 

4. Проверить зазор между уступом цевья и кольцом 
цевья, который должен быть не менее 0,4 ми. Если зазор. 
менее 0,4 ма, зачистить уступ цевья. 

5, Проверить зазоры между цевьем и ствольной на: 
кладкой. Если зазоры окажутся менее указанных на 
рис. 45, зачистить пижние плоскости ствольной накладки. 

б. После подгонки цевья к автомату со складываю: 
щимея прикладом проверить, не задевают ли тяги и пас- 
чевой упор в каком-либо месте за цевье при переводе 
приклада из боевого положения в походное и обратно; 
при задеванни подчистить цевье 


Карта 4 
ПОДГОНКА СТВОЛЬНОЙ НАКЛАДКИ В СБОРЕ 


1, Подобрать ствольную накладку в сборе по месту. 
При необходимости опилить передций торец основания 
ствольной накладки с образованием скоса на верхней 
половине основания (рис. 46) так, чтобы она свободно 
заходила на место, После опиловки переднего торца 
основания ствольпой накладки острые ребра по контуру 
притупить, 

2. Опилить задний торец зацепа основания ствольной 
накладки так, чтобы он входил в паз прицельной колод: 
ки и чтобы при открытой чеке не было продольного пере. 
мещення ствольной накладки в сборе. Прилегание опор. 
ной плоскости основания ствольной накладки к опорной 
плоскости прицельной колодки должно быть не менее 
половины поверхности соприкосновения, а зазор между 
буртиком газовой каморы и передним торцом основания 
должен быть в нижней половине не менее 0,3 лм ив 
верхней половине ло 1,5 ми (рис. 46) 

3. Обработать скос на заднем кольце основания 
ствольной накладки под углом 30° и пригнать его к 
стержню чеки так, чтобы прилегание стержня чеки 
к скосу по длине стержня было не менее 3 мм и по ши- 
рине не менее 1 ми и чтобы при запертой чеке не было 
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Рис. 46. Подтошка ствольной накладки в сборе: 
а столами назлидха з оборе; И — стол 


вертикальной качки заднего конца ствольной накладки 
в сборе. 

4. Проверить зазоры между ствольной накладкой и 
цевьем. Еслн зазоры окажутся менее указанных на 
рис. 45, зачистить нижние плоскости ствольной накладки 


ПРИЛОЖЕНИЯ 


ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
ПЕРЕЧЕНЬ ВОЙСКОВЫХ КАЛИБРОВ И ПРИБОРОВ, 
ПРИМЕНЯЕМЫХ ПРИ РЕМОНТЕ 7,2-жж 
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Продолжение 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 6 
Hgaxenuesuns разок 
э жле ЈУ ИНСТРУКЦИЯ ПО ЗАМЕНЕ ЩЕЧЕК НОЖА-ШТЫКА 
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Колодка мушки 
Основание мушки 
Шток 

Стержень 
Запорная планка 


Предохранитель pesimo- 


вый 


Дульпая накладка 


Толкатель 


enosannê мушка 1. Необходимые матерналм и оборудование 


1. Смола 3-40 МГТУ УХП № 295-59. 
Полозок 2. Полиэтиленполиамин СТУ 49 2529—62, 
Растворитель 646 ГОСТ 5630—51 
талны Шкаф вытяжной. 
Термостат с температурой нагрева 40—140 С. 
Весы технические грузоподъемностью 200 г. 
. Разновесы. 
- Бюретка 25—50 ма. 
Стопоршая навика . Ванночки метадлические 
10. Салфетки обтирочные. 
11. Марла гигроскопическал. 
12. Шпатель деревянный, 


Подвижной стержень 


Резиновый нахолечиик 


13. Отвертка. 
Крышка 14. Плоскогубцы. 

15. Молоток деревянный, 
0 16. Щетка металлическая, 


жей 17. Оправка деревянная. 
18. Напильник. 
19. Плашки М5Х0,8, М4х0,7. 


И. Порядок разборки 


1. Нагреть нож-штык в термостате до температуры 
100—140°С в течение 20—30 минут. 

2. Удалить пробки 42. 

3. Свинтить гайки 44 с винтов 48. 

4. Разъединить щечки 89 с помошно отвертки или 
деревянного молотка. 

5. Свинтитњ киопку 46 с винта защелки ножа 101. 

6. Удалить остатки клея с рукоятки лезвия, а также 
с винтов и гаек. 

Остатки клея удаляются шабером н металлической 
щеткой (с помощью растворителей клей не удаляется). 


Примечание Допускается по мере яаддбности прочищать 
резьбу на пиптах плашками: внит 42 MOXOS и вит зашел 
жа 101 Мах 


Порядок сборки 


1. Навинтить кнопку винта защелки. 

2. Подобрать щечки. Шечки по цвету должны 
по возможности одинакового тона. 

3. Обезжирить поверхности, на которые будет нано 
ситься клей, т. с, внутренние поверхности щечек, боко- 
вые поверхности рукоятки ножа, резьбовую часть винта 
защелки, Обезжиривание производится марлевым там- 
поном, смоченным растворителем, с последующей про- 
сушкой в течение 20 минут. 

4. Поставить на клей из смолы 3-40 кнопку винта 
защелки и щечки, вставить винты и навинтить гайки 
Избыток клея удаляется шпателем и салфеткой, смочен- 
ной машинным маслом 

Способ приготовления“клея и методику пользования 
смотри ниже (п. У). 

5. Поставить на клей пробки. Пробки тщательно за- 
прессовываются деревянной оправкой. Перед вставкой 
пробок углубления для них должны быть обезжирены 
и просушены в течение 20 минут. 

6. Просушить нож-штык при комнатной температуре 
в течение 24 часов. 


ыты 


IV. Контроль качества 


Собранный и прасушенный нож-штык должен 
удовлетворять следующим требованиям: 

— выступание кнопки за козырек не допускается; 
допускается зазор между шечками и кольцом до 0,5 мә: 
с обенх сторон, утопание винта относительно гайки не 
допускается, выступанне пробок не допускается, уто! 
ние допускается до 1,5 ми; 

— зазор между склеенными щечками не допускается; 

защелка под действием пальца руки 
мещаться без затирания: 

— при выключенной защелке кнопка должна высту- 
пать над щечкой ис менее 0,2 ми 

Проверить нож-штык надеванием на автомат и, если 
при этом окажется, что шечка где-то затирает, места 
задевания подчистить напильником, 


должна пере- 
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У. Способ приготовления н методика пользования 
клеем из смолы 3-40 


1. Приготовление клея 


Клей готовится пебольшими количествами: в метал- 
дическую ванночку отвешивается 10 г смолы 3-40 и по 
мере надобности разогревается в териостатс до размяг- 
чения (при = 45°C), После этого из бюретки вливается 
2 см? полиэтилениолиамина и тщательно перемешивается 
до получения однородной массы свстло-коричневого цве 
та. Готовая масса может быть сохранена не более 40 mu- 
нут. Поэтому готовить ее надо непосредственно пефед. 
‘употреблением. 

Оставшаяся неисиользованная масса должна быть 
немедленно вычищена растворителем, так как после 
отвердении масса теряет способность растворяться B лю- 
бых растворителях. 


2. Процесс склейки 


Клей наносится ровным слоем на обезжиренные и 
просушенине сопрягаемые поверхности с помощью дере» 
вянного шпателя. 

Винт защелки окунается резьбовой частью в ванноч- 
ку. Не допускается попадание клея на поверхность фос- 
фатированного кольца 40. 


3. Меры безопасности 


В помещении для сборки иметь вентиляцию и доста. 
точную освещенность. Приготовление клея и смывка его 
излишка должны производиться в вытяжном шкафу. 
При работе с клеем нужно избегать попадания его на 
руки. После работы руки протереть растворителем. 
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ДЕФЕКТАЦИЯ И РЕМОНТ теже МОДЕРНИЗИРОВАННЫХ 
АВТОМАТОВ КАЛАШНИКОВА (AKM M АКМС) 
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